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Hlavni fezny pohyb = obrobek - rotacni pohyb
Posuv = nastroj - v podélném a pricnem sméru
Prisuv — nastroj - v podélném a pricnem sméru

Nastroje - soustruznické noze Stroje - soustruhy




Soustrtzeni

¢ rozdéleni dle obrabéné plochy + rozdéleni dle sméru posuvu .
° .
vnelsl | vnitmi pravy Tevy rozdéleni

7 _ dle konstrukce
= é‘ N
Av -,

+ rozdéleni dle druhu prace pro kterou jsou uréeny

UBERACI HLADICI 2APICHOVACH
A UPICHOVACI
pfimy ohnuty | stranovy | Gelni &lroky zky rohovy |[zapichov.| upichov.
L/
| | '
- f
P
TVAROVE SPECIALNI
TVAROVE

rhdiusov. | zhvitovy {Kotoulovy prizmaticky tangencidlni




Sousthuzenl
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nozd die ISO e g : % 2
. : 1 | f = ’ |

(pro informaci)

SSBCR o ( pfimy hrubovaci vnéjsi )] SSSCR ( pfimy hrubovaci vnitini )

Kéd ISO : it 17h,> :

y: B '
S s i A e
CKJNR-3225L19-S SCACR s ( hrubovaci stranovy )| SCKCR ( hrubovaci celni )
G2
C - Zpusob upinani § E - i Fj
K - Tvar destiCky | : l__é , g
J - Tvar noze a uhel nastav. '<£>/ | L-r'sz"w ;
N|- Unel hbefu swcn [ v ( hiadici rohovy )| SDNCN (Kopirovaci)
R - Smér Fezu ‘ :
32 - VySka drzaku ( télesa) 3. s e -
25 - Sitka drzaku z L | g |
L - Celkova délka ' " ) K
19 - Délka hl. ostfi ( zapichovaci )| SRDCN (tvarovy )
S - Udaje vyrobce : : o .

“{(Zpusop upinani "C" ) (zplsob upinani "P" )
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Obrabeéeneé plochy a kinematické schéma soustruhu

Obrabéné plochy :
* valcoveé rotacni
- vnejsi
- vnitni
 kuzeloveé (tahly, strmy kuzel)
* rovinné (Celni rotacni)
* tvarové
- obecné plochy
- zapichy
- zavity

Posuv zavisi na otackach vietena

o Kinematické schéma

ptedloha
/

/
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gt
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nozova hlava
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Upinani obrobkt na soustruhu :

Priklady upinani nastroji na soustruhu :
e nozova hlava
e revolverova hlava

e mezi hroty

e klestiny

e univerzalni
sklicidlo

e licni deska

Rozdéleni soustruht :
¢ hrotové
e Celni
e Svislé
e revolverové
e automaty a
poloautomaty

e specialni
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Stanoveni reznych sil pri soustruzeni
L i
e STANOVENI REZNYCH SIL ) \
VYPOéTEM (\ ............................... f;t .............................. 7/
i /
a) z mérné fezné sily ) NN
| a, XA b AN 5 e T
Fc:ks'AD AD:fOt.ap:a.b | /@
k. =kg,-a™ a="f, -siny,

b) z empirickych vztaht O Prarez trisky pfi soustruzeni

E_-C X, fch F. ... feznasila[N ] a ... tloustka tfisky [ mm]
c = L -ap . c s sila [N P

¢ ... posuvovasila[N ] b ... Sirka tfisky [ mm]
E_C Xe, fpr F, ... pfisuvovasila[N] a, ... hloubka zabéru [ mm ]
PR A k mérna fezna sila [ MPa ] Ce.. k -

g e r ... konstanta [ - ]

E—C_ .g% .f¥% Ksq 1-.-mérna fezna sila pro f,f ... posuv [ mm/ot ]
f e P tloustku tfisky 1 mm [ MPa] Xe Ve ... exponenty [ -]

m ... exponentKienzlehovztahu [-] 5 = nastroj. tihel nastaveni [°]
Ay ... plocha fezu (prarez trisky) [ mm? ]

Jan Jersak

26.8.2013 Tel.: +420 485 353 373

3 e—mail: jan.jersak@tul.cz
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Vypocet strojniho ¢asu pri soustruzeni

t. ... €as strojni [s]

L ... délka zabéru[ m]
1, — j‘L B N X Vi ... rychlost posuvu [ m.s ]
y n . ly, ... teoreticka délka zabéru [m]
a. AT *\’ ™ | ... délka nab&hu (0,5 — 2 mm) [m ]
x\y ‘ " | |, ... délka preb&hu (0,2 — 2 mm) [m ]
- i ! ... délka obrabéné plochy [ m ]
|

I

a, ... hloubka zabéru [ m ]
| X X --- Uhel nastaveni [ © ]

for ... posuv na otacku (s,) [ m]
n...otacky [s?]
i ... poCetzabérl| -]

Y

a X
tgy, =% cotgy, =— =X Q,, ... objemovy vykon [ m3.s1]
X Ap V ... objem odebraného materialu obrobku [ m3]
L . L
tS=V—-| L=I,+1,+, |, =l+x=I+a;-cotgy, e OBJEMOVY VYKON
f V
ts
Jan Jersak
26.8.2013 Tel.: +420 485 353 373 Projekt Educom
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Orientacni souhrn reznych podminek

zpusob hloubka zabeéru posuv rezna rychlost
obrabeéni

soustruzeni 0,03 az 30 mm 0,05 az 2 mm/ot 10 az 600 m.min!

Orientacni hodnoty drsnosti povrchu a presnosti rozméru

zpusob obrabéni “drsnost povrchu | presnost rozmeéri
| ‘Ra [um] IT

Hrubovani >16.3 %12
Obrabéni naéisto 1.6-63 9% L

Jemné obrabéni 10,2-1,6 15-8

‘Specialni dokoncovaci obrabéni <02 =

Jan Jersak

26.8.2013 Tel.: +420 485 353 373

e—mail: jan.jersak@tul.cz
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SOUSIHUZENIENEZIE PEEMINKY,

- fezné podminky (v uzSim slova smyslu) pfi soustruZeni volime obecné tak, Zze z celkového pfidavku na obrabéni nejprve
stanovime hloubku zabéru; pfidavek odebirame pokud mozno na jednu tfisku; hloubka zabéru je omezena délkou ostfi noze
(v zédbéru nemaji byt vice nez 2/3 délky ostfi), vykonem stroje a tuhosti stroje a obrobku; hloubka zabéru pfi soustruzeni se
obvykle pohybuje v rozsahu 0,03 az 30 mm :

pro hrubovani 3 az 30 mm,
na Cisto 0,5az 3 mm,
pro jemné soustruzeni 0,03 az 0,5 mm.

- nasledné stanovime hodnotu posuvu; volba posuvu zavisi na poZzadované jakosti obrobené plochy a je ovlivnéna téz
geometrii bfitu, tuhosti stroje a jeho vykonem. Posuv se voli co nejvétsi tak, aby vyhovoval uvedenym kritériim; obvykle se
pohybuje v rozsahu 0,05 az 2 mm/ot, napf. :

pfi hrubovani 0,3 az 2 mm/ot (u velkych strojl i vice),
na Cisto 0,1 az 0,3 mm/ot,
pro jemné soustruzeni 0,05 az 0,1 mm/ot.

- fezné rychlosti pro soustruzeni se obvykle pohybuji v rozsahu 10 az 600 m.min! a jsou zavislé zejména na druhu
obrabéného materialu, na zpusobu obrabéni a na druhu nastrojového materialu; pro nastroje z rychlofezné oceli (RO) a ze
slinutych karbidu (SK) a jednotlivé zpUsoby soustruZeni vnéjSich rotacnich ploch, jsou v nasledujicim pfehledu uvedeny
orientacni hodnoty feznych rychlosti :

RO SK
pfi hrubovani 10 az 90 m.min -1 40 az 300 m.min-!
na Cisto 20 az 120 m.min-! 50 az 500 m.min !
pro jemné soustruzeni 40 az 150 m.min 1 60 az 600 m.min !

V daném rozsahu zpravidla plati nejnizsi fezné rychlosti pro obrabéni legovanych oceli, vySSi fezné rychlosti je mozno volit pro
obrabéni nelegovanych uhlikovych oceli a litiny. Vysoké rychlosti Ize pouzit pro obrabéni hliniku a jeho slitin. Maximalni
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Inovace v oblasti konstrukce soustruznickych nastroju
ODLAMOVATELNE
® zapichovani od Sirky 1,5 mm
a do hloubky az 10 mm

BRITOVE DESTICKY
© Pohled na nozovy drzak britovych desticek z boku e bfitové desti¢ky Sifky (1 +2,5) mm

® nastroje pro zapichovani a upichovani

® predni brit 1ze pFi opotrebeni nebo poskozeni jednoduse odlomit
- uvolni se misto pro dalsi brit

® k uvolnéni opotrebovaného britu staci jen
uvolnit upinaci Sroub, vysunout rezaci
vlozku dopredu a bfit stranové odlomit
specialnim klicem

® za sebou serazené brity (podle typu drzaku
az 5 britd) maji malou velikost
- Ize pouzit ve stisnénych podminkach

o0 Nozovy drzak a odlamovaci britové destiCky

Jan Jersak

26.8.2013 Tel.: +420 485 353 373

e—mail: jan.jersak@tul.cz
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Inovace v oblasti konstrukce soustruznickych nastroju

PRODUKTVINI UPICHOVANI
A ZAPICHOVANI

® VBD maji treti brit -
desticka vydrzi déle

® VBD jsou velmi tenké -
(1 +2) mm - tzn. tspora

o MozZnosti upichovani a zapichovani objemu materialu obrobku o Geometrie pro
i . o L . utvareni trisek
® vhodné pro upichovani trubek z ,,mékkych“ materialu, -typ CS

upichovani ty€i a zapichovani v hromadné vyrobé
® vynikajici kvalita povrchu obrobku

® prestaveni desticek lze
provadét primo na stroji
® na jeden drzak lze uchytit

° Dgﬁ(’e’g' véechny Sirky VBD > Geometrie pro
Ea proces ® tolerance délky upichnutych lamani trisek
upichovani soucéasti v rozmezi * 0,025 mm -typ CM
Jan Jersak
26?32013 -erflme;ff J'anigfsiz.;zﬁcz Tento projekt je financovan evropskym socialnim fondem a statnim rozpoétem CR wwwk\/F;r?JFckzt/Egl:J(?;m
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Novy nastrojovy systém pro soustruznické automaty

] . o Upinaci
® system navrzeny pro mechanismus
automaty Svycarského SwissCut -

typu a pro operace
v omezeném prostoru
® nastrojovy drzak ma
zadni nebo predni
upinaci zarizeni -
udrzuje desti€ku
unikatni konstrukce
v pfesné poloze

upnuti VBD z
predni strany

® upinaci systém
urychluje vyménu VBD

b) ® zadni upinaci mechanismus -
o VBD pro: zaV|t’ove pouzdrc_) a srouPZ
a) zapichovani ktery VBD vtahuje do drzaku o (pjnaci mechanismus
b) zpétné soustruzeni @ predni upinaci mechanismus -  SwissCut - upnuti
¢) zpéltne soustruzeni  q1astandardni verze upinani  VBD ze zadni strany
neZeleznych mat. L. . pres zavit. pouzdro
c) bez zavitového pouzdra
Jan Jersak
26?42013 -erflmatldr J'Z:nigfsziré@zscz Tento projekt je financovan evropskym socialnim fondem a stéatnim rozpoétem CR www.kvpsr?ujlé S/ngg;:}
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Dekuji za pozornost

EDUCATION COMPANY

Tato pfednaska byla inovovana v ramci projektu EduCom
CZ.1.07/2.2.00/15.0089

EduCom - Inovace studijnich programd s ohledem na
pozadavky a potfeby primyslové praxe zavedenim inovativniho
vzdélavaciho systému "Vyukovy podnik™

Jan Jersak

26.8.2013 Tel.: +420 485 353 373
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