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Geometrie nástroje
● NÁSTROJOVÉ ROVINY

Nástrojová základní rovina P r
- prochází uvažovaným bodem a je kolmá 

na vektor řezné rychlosti vc.

Nástrojová bo ční rovina P f
- prochází uvažovaným bodem a je dána vektorem řezné rychlosti vc a posuvu vf.

Nástrojová zadní rovina P p
- prochází uvažovaným bodem a je kolmá na roviny Pr a Pf.

Nástrojová rovina ost ří Ps
- je dána tečnou k ostří v uvažovaném bodě a je kolmá na rovinu Pr.

Nástrojová ortogonální rovina P o
- prochází uvažovaným bodem a je kolmá na roviny Pr a Ps.

Nástrojová normálová (normální) rovina ost ří Pn
- rovina kolmá na tečnu k ostří v uvažovaném bodě.

Nástrojová rovina nejv ětšího spádu čela Pg
- prochází uvažovaným bodem a je kolmá na roviny Pr a Aγ.

Nástrojová rovina nejv ětšího spádu h řbetu P b
- prochází uvažovaným bodem a je kolmá na roviny Pr a Aα.

TU v Liberci - katedra obrábění a montáže - Jan Jersák
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Geometrie nástroje

TU v Liberci - katedra obrábění a montáže - Jan Jersák

● NÁSTROJOVÉ ÚHLY
Nástrojový úhel nastavení χχχχr

- úhel svírají roviny Ps a Pf, měříme jej v rovině Pr.

Nástrojový vedlejší úhel nastavení χχχχr´
- úhel svírají roviny Ps´ (- rovina procházející vedlejším ostřím) a Pf, měříme jej v rovině Pr.

Nástrojový úhel špi čky εεεεr

- úhel svírají roviny Ps a Ps´, měříme jej v rovině Pr.      Pozn.:  χr + εr + χr´ =  180 °

Nástrojový úhel nastavení dopl ňkový ψψψψr

- úhel svírají roviny Ps a Pp, měříme jej v rovině Pr.       Pozn.:  χr + ψr =  90 °

Nástrojový úhel sklonu ost ří λλλλs

- úhel svírá tečna k ostří a rovina Pr, měříme jej v rovině Ps.

Nástrojový úhel čela ortogonální γγγγo

- úhel svírají roviny Aγ a Pr, měříme jej v rovině Po.        Pozn.:  analogicky γn, γf, γp.

Nástrojový úhel b řitu ortogonální ββββo

- úhel svírají roviny Aγ a Aα, měříme jej v rovině Po.       Pozn.:  analogicky βn, βf, βp..

Nástrojový úhel h řbetu ortogonální ααααo

- úhel svírají roviny Aα a Ps, měříme jej v rovině Po.       Pozn.:  analogicky αn, αf, αp,
Pozn.:  αo + βo +  γo =  90 °

αn + βn +  γn =  90 °
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Geometrie nástroje

TU v Liberci - katedra obrábění a montáže - Jan Jersák

● ROZMĚRY NÁSTROJE

Polom ěr špi čky r εεεε
- poloměr zaoblení špičky měřený v rovině Pr.

Polom ěr zaoblení b řitu r n
- poloměr zaoblení břitu měřený v rovině Pn.

Na základě 
nástrojových rovin 
se ur čují 
nástrojové úhly

● Nástrojová sou řadná soustava

- soustava nástrojových rovin
je definována normou 
ČSN - ISO 3002 / 1

Roviny P r , PS , PO , Pn

Roviny P r , Pf , Pp
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Geometrie nástroje

● Nástrojová sou řadná soustava

TU v Liberci - katedra obrábění a montáže - Jan Jersák

Základní nástrojové roviny a 
nástrojové úhly na příkladu 
soustružnického nože

Roviny : P r , Pf , Pp , PS , PO , Pn

Úhly     : χχχχr , χχχχr´, εεεεr, ψψψψr, λλλλs, γγγγo, ββββo, ααααo
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Geometrie nástroje

TU v Liberci - katedra obrábění a montáže - Jan Jersák

Vliv řezných úhl ů na proces obráb ění  I

• Úhel hřbetu αo, úhel břitu βo, úhel čela γo

- ovlivňují ostrost řezného klínu, který vniká 
do materiálu, tím je ovlivněna velikost řezné síly a trvanlivost nástroje.

• Úhel sklonu ostří λs
- ovlivňuje směr odchodu třísky.

• Úhel nastavení χr
- ovlivňuje velikost složek sil při 

obrábění a drsnost povrchu obrobku.
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Geometrie nástroje

TU v Liberci - katedra obrábění a montáže - Jan Jersák

Vliv řezných úhl ů 
na proces obráb ění  II

• Vedlejší úhel nastavení χr´
a úhel nastavení χr
- ovlivňují drsnost 

povrchu obrobku.

• Poloměr špičky nože rε
- ovlivňuje drsnost povrchu obrobku.
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Inovace v oblasti konstrukce řezných nástroj ů

● standardní VBD
- f , Rt

● VBD s geometrií WIPER
a) f = konst. , Rt / 2   b) 2 x f , Rt = konst. 

○ dosahovaná drsnost   
povrchu u standardní VBD
a VBD s geometrií WIPER 

○ VBD s geometrií WIPER 
mají NEKONSTANTNÍ 
POLOMĚR ŠPIČKY
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Inovace v oblasti konstrukce řezných nástroj ů

TANGENCIÁLNÍ POLOHA VBD

Tangenciáln ě uložená VBD eliminuje 
vysoké nap ětí v upínací části nástroje 
- použití pro vysocevýkonné obráb ění :

● hrubovací soustružení ,
● soustružení upichovacím 

a zapichovacím zp ůsobem ,
● čelní frézování .

○ hrubovací soustružnické nože 
- tangenciální VBD 

○ soustružnický nůž pro
zapichování a upichování
- tangenciální VBD

○ hrubovací čelní fréza 
- tangenciální VBD
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