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Cviceni: Technologicka standardizace —

SKUPINOVA TECHNOLOGIE.
Vvtvorte komplexni soucast a dale skupinovy postup die
podkladu.

Princip: Vybrani a sdruzeni vyrobku do iechnoiogicky podobnych
skupin se spole¢nym opracovanim na urc¢itém druhu vyrobniho
zatizeni a urCitym nastrojovym vybavenim a sefizenim (je to tzv.
unifikace vyrobnich operaci). Vhodny zptsob vyroby pro nizsi
sériovost, ,,jejim umélym zhromadnénim®,

Postup je realizovan v jednotlivych etapach :

a) Ttidéni soucasti do technologickych skupin —vytvorit takové
skupiny soucasti,které se budou zpracovavat na vyrobnim
zatizeni t¢hoz typu a velikosti se stejnym nastrojovy vybavenim
sefizenim a upnutim obrobku Vychazime z podobnosti dil¢ich
konstrukénich prvkl soucdsti, jejich vzajemné polohy a
presnosti opracovani.

b) Provérka technologi¢nosti konstrukce vede k odstranéni
nezduvodnitelnych konstruk¢nich odlisnosti ve skupiné.

¢) Urceni predstavitele skupiny —tzv.komplexni soucast.

Pro kazdou skupinu soucasti se zvoli nebo vytvori
charakteristicky predstavitel — komplexni soucast. Ta muaze byt
vybrana bud’ skute¢na (zpravidla nejslozitéjsi soucast ze
skupiny),nebo obvykle a castéji fiktivni (sestavena

z jednotlivych pritomnych konstrukéné-technologickych prvk
(K'TP) ve skuping, které Ize obrab¢t na daném stroji). Priklady
vytvofeni komplexni soucasti pro vnéjsi KTP, resp. vnitini KTP
jsou znazornény nasledné (obr.xx) a (obr.xx).

Na jednotlivych soucastech mohou byt KTP usporadany jinak
nez u komplexni soucasti.Pro ptehlednost mohou byt oznaceny
jako na obrazcich.

d) Vypracovani skupinového postupu pro uré¢enou komplexni
soucast tak ,aby byla zajiSténa moznost obrabéni v§ech soucasti
ve skupiné podle jediného vyrobniho postupu se skupinovym
vybavenim nafadim.

Hlavni zasady, které mame dodrzet:
-operacni sled musi zajiStovat obrobeni libovolné soucasti dle




Hlavni zasady, které mate dodrzet:

-operacni sled musi zajisStovat obrobeni libovolné soucasti dle
vykresu,

-skupinova sestava naradi musi obsahovat komplet pro kazdou
soucast ze skupiny,

-volbou vyrobniho zafizeni, naradi, je tieba minimalizovat
presetizovaci ¢asy mezi sou¢astmi ve skuping (vysSsi vyrobnost
za nizkych naklada.

¢) Zpracujte navrh skupinového vybaveni nafadim a sefizeni —
poradi zabéru napr.u revolverovych soustruht.
f) Zpracovani technologické dokumentace (obsah, forma )- viz..
priklady a ukazky v normativech.
Formy skupinové technologie — dodatek k teorii.

-operacni skupinova technologie , skupinovy technologicky
postup obsahuje jedinou operaci (na jednom konkrétnim stroji),
-hnizdova skupinova technologic , skupinovy postup obsahuje
vice operaci nezbytné nutnych pro vyrobu jednotlivych
soucasti (na riznych vyrobnich zatizenich),seskupenych do
hnizda.

obr.01

obr.02



Technologicka dokumentace u skupinové technologie.

Existuji ustalené formy dokumentace,kde obsah je zavisly na druhu
pouzitého vyrobniho zatizeni,dale sériovosti a opakovatelnosti
vyroby.

Doporucené dokumenty::

-soupiska soucasti skupiny, jednotlivé vykresy,véetné komplexni

soucasti,

-skupinovy vyrobni pro komplexni sou¢ast s hlavnimi udaji o
poctu a poradi operaci a opera¢nich useku,popis prace, potiebné
naradi,technologické podminky apod.

-seznam a sefizovaci list naradi pro jednotlivé skupinové operace
(grafick¢ schéma postupu prace jednotlivych nastroji a jejich
sefizenti),

-podklady pro stanoveni standardniho ¢asu operace,

-smérnice pro zavedeni skupinové technologie do vyroby
Ukazka skupinového vyrobniho postupu na soustruh RN 36 (operaéni
technologie) na obr.03.

Ukazka vyrobniho postupu pro vybranou sou¢ést na soustruh R 5 je na

obr.04.

Prinosy z aplikace skupinové technologie:
-tzv. ,,zhromadnéni*vyroby umoziiuje pouZivat efektivni metody
Jako pri vyrob¢ ve vétsich seriich,(unifikace technologickych
metod),

-snizeni Casu na setizeni stroje,

-moznost efektivniho pouziti specidlniho naradi i pii nizsi

sériovosti,

-moznost uceln¢jsi organizace a prostorového usporadani vyroby.
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