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| T&b. 2. Kritéria technologi€nosti kohs_trdkce obrab&nych soulasti

Zajisténi dostatetné tuhosti pro upnuti a obrabéni

Ucelné uspofadani a pfistupnost konstrukce z hlediska obrébéni

: .._Z_'gi'ména obtiZzné obrébéﬁ)'/ch soudasti jednodusdsimi tvary

MozZnost obrabéni vice povrchﬁ”najednou

Vyrazné konstrukéni rozliSeni ploch obrab&nych a neobrabé&nych

Konstrukéni odliSeni povrcht obrab&nych v rliznych operacich

Moznost priichoziho obrabéni

Dobra ptistupnost ke viem plocham pro obrabéni i kontrolu

Technologi¢nost
konstrukce
obrabé&nych
soucasti

Vytvofeni podminek pro plynulé najizdéni a vyjizdéni nastroje

Vytvateni tvar, které odpovidaji normalnimu sortimentu nastroja

Maximalni omezeni obrabénych ploch

Unifikace souéasti z hlediska jejich tvaru

Obrabéné plochy volit rovnobéZné nebo kolmo na sebe




. Organizad&nit Einitele

Pojem technologiZnosti konstrukce zahrnuje také Cinitele, resouvi-
sejlct pfimo s navrienfm tveru a presnosti socuZédsti. Jsou to €initele, které enisy-
J1 néklady ne pFipravu vyroby, zvySujf uroven orgenizace vyroby, &fm¥ komplexnd
pispivajl ke sniZovédnt vyrobnich nédkladd ne soudsti i cely virobek. Pat®I gem :

a) -typizace vyrobkd a konstruk&nich cel k§,

b)-unifikace soutdsti, popripad¥ jejich tvard a rozmérd,
c)-nocrmalizace soutdstd,

d) ~konstruk&né technologické t2faeé&nid souddst{,
e) ~d&8di&nost v pouZivén{ soufdst{ u novych typd strojd.

Ad a) Ddslednou typizeci vyrobkd zmenZujeme pofet vyrdb&njch typd strojd a zaff{~
zeni, a tim také zvySujeme seriovost ve vyrob& souddsti. Typizovat lze nejen vyrob-
ky, ale i1 konstrukdn{ celky, jeke jJsou spojky, prevodovky, pfesouvact mechanizmy,
ovlddaci prvky a pod.

Ad b) Unifikace se miZe vztahovat na celé soutdsti nebo jen na jejich obrébénf.
Unifikace souldsti znemend pduﬁiti soudstl tvarové i rozmErovE stejnych u rdznych
typd strojd. Velky podet soudstf, pouZfvengch u rdznych typld strojd v jednom vy-
robnim zdved&, ase vzdjemn& tvarové i rozmérové Jen nepatrn® odli%uje. Mohou to byt
napriklad ozubend kola, gepy, vika a pod. Unifikael té&chto soulésti dosdhneme ped-
statného zvy¥enf seriovosti Jejich vyroby. Kromé celych souddgts Je moZno unifiko-
vat také nékteré obrébiné plochy. Mohou to byt napffklad priméry dér, rozm¥ry z4-
vitd; moduly zubdd, prim¥ry &epd, priméry kuZelovyeh kolikd, pouZivané poléméry za-
obleni, zdpichd a pod., _

Vi3echny tyto rdzné rozméry ploch mohou byt podle rozboru technologiénosti unifiko-
vény a Jjejicech po¥et sni%¥en. Zmensf se tim polet druhd potfebngch nédstrojd, m&fidel
a Jiného néfadi. &

Ad e) Téchnologiénoat konstrukce zdvis{ také na podtu normalizovanych souldati.

JeJich ni#%8{ cenou ae sniZuji nejen néklady na vjrobu stroje, ale vyroba se také
urychluje, zmen3uje se nomenklatura souldstf p¥i evidenci a sniZujf se néklady ns
*{pravu vyroby, #

Ad d) T#fdént strojnich souBdsti z konstrukén?® technolegického hlediska podle jed-
notného tridnfku souldst{ umoZniuje konstruktérovi .zmen®it pofet nov¥ konstruova -
nych souddstl, co3 m4d p¥iznivy vliv na sniZen{ vyrobnich ndkladd (sni%ujf se nékla-
dy na p¥ipravu vyrobvy, zvy8{ se seriovost),
o e ,” ar -'/'I',"r L :'-,f'./- " o,
Ad e) Vyrobni néklady:hové kqnétruﬁvanych{htfbjﬁ lze sn{#it &elnym uplatndnim
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Pojem technologiZnosti konstrukce zahrnuje také Cinitele, resouvi-
sejlci pfimo s navrienim tveru a presnosti souZédsti. Jsou to €initele, které enisy-
J1 néklady na pipravu vyroby, zvySuji uroven orgenizace vyroby, &Im¥ komplexnd
pispivejf ke sniZovdnt vyrobnich nédkladd ne soudsti i cely v¥robek. Pat®l senm :

a) -typizace vyrobkd a konstruk&nich cel k@,

b) ~unifikace soutdsti, poprfpad¥ jejich tvard a rozméryd,
c)-normalizace soutdsti,

Bl-konstrukxénd teohnoles glcké tI {d&nd{ souldstt,
e) ~d&8di&nost v pouZivén{ soufdst{ u novych typd strojd.

Ad a) Ddslednou typizeci vyrobkd zmenZujeme pofet vyréb&ngch typid strojd a zaPfi-
zeni, a tim také zvySujeme seriovost ve vyrobd soudsti. Typizovat lze nejen vyrob-
ky, ale i konstrukdni celky, jako jsou epojky, pFevodovky, pfesouvact mechanizmy,
ovlddaci prvky a pod.

Ad b) Unifikace se mize vztahovat na celé soutdsti nebo jen na jejich obrébsnf.
Unifikace souldsti znemensg pduziti soudstl tvarové i rozm&rové stejnych u rdznych
typd strojd. Velky polet souZdstf, pouZfvangch u rdznych typld strojd v jednom vy-
robnim zdved&, ase vzdjemn& tvarové i rozmirové Jen nepatrn& odliZuje. Mohou to byt
napriklad ozubend kola, Zepy, vika & pod. Unifikaci t&chto soulédsti dosédhneme ped-
atatného zvy¥enf seriovosti Jejich vyroby. Kromé celych souXdsts Je moZno unifiko-
vat také nékteré obrébiné plochy. Mohou to byt nap¥fklad priméry d&r, rozmiry z4-
vitd, moduly zubl, proméry Zepd, prim¥ry kuZelovych kolfkd, pouffvané poloméry za-
obleni, zdpichl a pod. _

V8echny tyto rizné rozm2ry ploch mohou byt podle rozboru technologinosti unifiko-
védny a jJejich polet snf¥en. Zmensf se tim potet druhd potrebngch ndstroji, mdfidel
a Jiného néfadi. “

Ad c) Téchnologiénoat konstrukce zdvis{ také na podtu normalizovanych souddati.
JeJich ni%&{ cenou ae sniZujil nejen néklady na vjrobu stroje, ale vyroba se takéd
urychluje, zmen¥uje se nomanklatura souldet! pri evidenci = aniZuji se néklady ns
*ipravu vyroby. *

Ad 4) Trfdént strojnich souBdsti z konstrukén? technologického hlediska podle Jed-
notného trfdnfku sou¥ést{ umoZnuje konstruktérovi .zmen®it pofet nov¥® konstruova -
nych aouéésfi, coZ mé priznivy vliv na sni¥enf vyrobnich nékladd (sni¥ujf se nékla-
dy na pripravu vyroby, zvyi{ se aeriovost{f
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TECHNOLOGICNOST KONSTRUKCE - =TK=

Je to vlastnost konstrukee , ovliviiujici zavislost
VLASTNICH NAKLADU na konstr. reSeni soucasti
(celkt),pii dodrzeni danych funkci.

POJEM =TK= piedstavuje snahu fesit konstrukci SV
z hlediska :

tvaru a materialu

funkce

spolehlivosti

designu

udrzby a oprav
tak, aby se pfi veliké uzitné hodnoté zabezpecila jeho
nejefektivnéjsi vyroba.

V plné §ifi pojaté definice nelze vystihnout jednoznacne

vvvvvv

pracnost vyr. a montaze SV

spotieba materialu pro SV

cena SV

délka vyr. cyklu (priib.doba)

potieba ploch,energii apod.

naroky na nové vyr.zarizeni

podil diive vyrab. SV

podil pouzitych normaliz. a typiz.SV
naroky napi.na opravy,jejich pracnost apod.



ZAKLADNI UKAZATELE - TK

PRACNOST VYROBY (Pv) —jako soucast normované

pracnosti vyroby :

Pv = : Pi (Nh/ks) Pi- hodn.pracnosti i-té
casti vyrobku

VYROBNI[ NAKLADY ( celkové ) - VNc

VNc= VNm + VNmt + R ( 1000 K&/ks )

VNm - nakl. na mzdy
VNmt — nakl. na materidl
R - naklady rezijni povahy

UKAZATELE TK z PRACNOSTI VYROBY — PV

Pv — prac. vyrobku
Up = =
" Pvn -normovana prac.

prac. nového vyrobku

Upl =

prac.starého vyr.(jin¢ varianty-stej.podm.v.)



UKAZATELE TK z VYROB. NAKLADU- VN

VN —nakl. na vyrobu ( K¢)
Un =

VNn- normativni (pfedem) stanovené n. na vyr.

DOPLNKOVE a POMOCNE UKAZATELE TK

UKAZATEL VYUZITI MATAERIALU

Qs - hmotnost ¢ista
Ukm =

Nm- hm. hruba-normovana

UKAZ. SPOTR.HMOTNOSTI na dosaz.hlav. funkce v.

Qs
Uf =

Fp — param.hlav. funkce vyrobku



UKAZ. - normalizace,unifikace,dédi¢nosti,standardizace

pocet normalizovanych soucasti

Un=

pocC. vSech vyrabénych soucasti

pocet stejnych opakov.(unifikovanych) soucasti
Uu=

poc¢. vSech vyrabénych soucasti

poc. soucasti prevzatych ze srovnatel. vyrobki
Ud =

pocet vSech vyrabénych soucasti

Un+ Uu+ Ud
Us =

W‘ pocet vSech vyrabénych soucasti
Mre

NEKTERE DALSI JSOU: typové, skupinové technologie,
nakupovanych soucasti apod.




Naklady na elektrickou energii .

Naklady patii jako souc¢ast hodnoceni projektované strojirenské technologie,
v¢etné montazni. Vétsinou jsou pouzivany vyrobni prostiedky spotiebujici
elektrickou energii piimo v uzité technologii (stroje a zafizeni,u montaze na
mechanizaci , napf. vf kaleni, nebo jinych prostiedkt (upinani, cerpadla pro
chladici kapalinu,dopravni systémy).

Dalsi sloZzkou nakladd na energii obecné pro ,,vyrobu™ je jeji rezijni slozka (viz
pozdéji).

Vypocet vychazi z prvotnich tdaju :

P, - instalovany piikon zatizeni ( kWh)
k, - soucinitel vyuziti instalované¢ho piikonu
ke - soucinitel Casového vyuziti zafizeni

C - cena |l kWh (K¢)

k, - soucinitel pfeplnovani norem

Zakladni vzorec pro vypocet je :

Str.240 Ne =

Pozn.: ekonomicka efektivnost je hodnocena tsporou el.energie z normované
pracnosti (zvySenim produktivity prace), tsporou vlastnich nakladu.



